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Durchleufofen mit swei oder meliroren porderebenen ■ 

Die Brfindung betrifft einen Durchlaufofen rait zwei oder nehreren 
Pbrderebenon, fttr die hob- una senkbare Beschick- bzw. Entnahae- 
vorrichtungen vorgesehen sind. 

Durchschubtunnelofen cur Y/arme be hand lung von Xeramik, • Perrit 
Oder dergl. ait ttbereinander angeordneten, den Of en durch- 
setzenden, get remit en Xanalen and bekannt .. Diese Of en weisen 
auch heb- imd senkbare Beschick- bzw. Entnahraevorrichtungen auf, 
die meist in Gasschleusen angeordnet sind und die nur eine recht- 
winkelige Bewegung parallel und senkrecht zur Grundflache des 
Of ens ausfuhren kSnnen. Die • bekannten Of en dieser Art sind je- 
doch nicht zur Losung der erfindungsgemaSen Aufgabe verwendbar, 
die vor allern darin besteht, gro!3ere Verweilzeiten fur das Gut 
ini Ofen, beiepielsvjeise die AnlaBzeiten von "Stahllegierungen, zu 
erzielen ohne dabei die Of enlange . und daait die Anlagenlange 
wesentlich zu vergroflern. Dabei soil gleichzeitig die Zeit filr 
das Beschicken bzw. Entnehmen des Gutes in die bzw. aus den 
verschiedenen Porderebenen auf ein Kindestmafl herabgesetat 
werden kBnnen, danit die Taktzeit, die sich aus dem Abhartevor-, 
gang (di&kontinuie'rlich) ergibt, nicht beeinfluSt wird. Gemafl ^ 
der Erfindung wird dies' dadurch erreicht, daS im gleichen Innen- 
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rauin, unter entsprechendcr Vergroflerung des lichten Haumprof iies 
gegenuber einem Einfachof en, zwei ouer rnehrere Porderbahrmn 
ubereinander angeordnet sind. Kit Vorteil bcsteht jede Porderbahn 
aus angetriebenen Pordcrrollen. Ebenoo 1st es vorteilhaft , da3 
die Antriebe der Porderrollen fur dcrart verminderte Geschwindig- 
icc-it ausgelegt sind, da3 der Gutdurchsats dem eines Einf aciiof enc 
entspricht. Perner lot es bei -Durchlaufofen mit zv/ei Rollongangen 
vorteilhaft, dafl er gegenuber einem Einfachofen nit glcicher 
Baulange und halber Durchlaufgeschwindigkeit ausgelegt ist* Solltc 
die lange am Aufstellort besonders beschrankt sein, kann cin ale 
Anlaflofen in einer Harteaalage dienender Durchlaufofen mit Vor- 
teil neben die Vorstufen (Harteofen, Waschmaschine usw.) genaut*- 
und mit entgegengesetzter Porderrichtung betrieben werden. Kit 
Vorteil ruht die Hebebiihne fur das Gut in an sich bekannter Wcice 
auf einer teleskopartigen Saule. SchlieBlich ist es vorteilhaft, 
dafl die Hart e of enausgangstfir in Abhangigkeit von ihrer Entfcrnung 
zum Gut betatigbar ist. 

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel gemafl der Erfihdung 
dargestellt. 

Pig. 1 stellt die Draufsicht der raumlichen Anordnung des 

Harteofens mit den zugehorigen Einrichtungen und des 
AnlaBofens dar, 
Pig." 2. zeigt die eritsprechende Seitenansicht im Schnitt, 
Pig. 5 zeigt die Transportvorrichtung in einer der moglichen 
Ar b e itsstellungen. 

H Fig. 1 ist der Anlaflofen mit A und die Harteofenstrafie mit H 
bezeichnet. Das zu hartende Gut- wira in Richtung des Pfeiles 1 
zunachst in die Waschaas chine mit anschlie Bender Troeke'nkanimer 
geleitet und gelangt dann uber eine Vorschleuse in den Harteofen 
und.verla3t die. Harteofenstrafie nach dera-Passieren der letzten 
Waschmaschine und Trockenkammer. Das Gut .v/ird dann "mit der v/eiter 
uuten beschriebenen Transportvorrichtung gemafl dem Pfeil'2 in den 
benachbarten Anlaflofen A gebracht mnd verlaflt diesen in Richtung 
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deb pfciles 3. Der Gutverlauf ist somit U-formig gestaltet, 
wobei die .Schenkel des U ungleich lang sein fconnen. Eine andere 
AufstellmSglichkcit wiirdc darin bestehen, alle Anlagenteile in 
"einer Linie" anzuordnen, wobei es hier besonders auf jede Ein- 
sparung an "Lange" ankoaart. Der Querschnitt des Harteofens H 
und des AnlaBofens A. sind in Fig. 2 dargesteilt. Der Harteofen 
weist iediglich den Rollengang 4 auf, der in an sich bekannter 
Yteise von auSen angetrieben wird. Dae lichte RaumprofiJ des An- 
laSofens A ist gegeniibcr einom Einfachof$n vergroflert, so dafl 
die beiden ubereinander engeordneten Rollengange 5 und 6 eus- 
reichenden Plats irn Anla3ofenraum finden. Die Zahl der Uberein- 
ander angcordneten Rolleng^nge kann im Bedarfsfalle noch erhoht 
werden. Die Antriebe der Rolleng&nge veisen eine solche Drohzshl 
auf, da3 der Gutdurchsatz dem eines Einfachofens entspricht. Der 
Durchlaufofen gemSB der Erfindung ist gegenttber einem Einfachofen 
ait gleicher ~;iul&agG , aber halber Durchlaufgeschwindigkeit au3- 
gclegt. Wie bereits erwSh»t» rcufi der Transport des Gutes voin 
Karteofen H sum Anla3ofen A und auch der Transport su dem jev/ei- 
ligen Rollengang schnell und ziigig durchgeftihrt werden. Urn dies 
zu erzielen, ist an der Stimseite beider Ofen eine heb- und 
senkoare Beschick- bzw. Sntnahrcevorrichtung 7 vorgesehen, die 
bei U-formiger Anlagenausfuhrung auch gleichzeitig auf den 
Schienen 8 horizontal. verfahrbar ist. In der Kohe ist diese Vor- 
richtung durch teleskopartig angeordnete Druckluft- oder hydrau- 
lische Zylinder bewegbar, so daS das Gut 9 vera Austritt der 
Trockenkammer oder der Wsschr,as chine zum Eintritt in den hohen- 
verschiedenen oder hohengleichen Rollengang 5 bzw. 6 auf dem 
kurzesten V/eg bewegt wird (pig. 3). 3ei entsprechender Ausbil- 
dung der teleskopartigen Saule 11 kann die Kebebtihne 12 fiir das 
Gut 9 bzw. 9 1 so hoch gefahren werden, daS auch der Rollengang 
13 Oder weitere Rollengange beschickt werden konnen. Die Ofen- 
ausgangsture 14 des Harteofens H, die als Klapp- oder auch als 
Schiebetiire ausgebildet sein kann, wird durch eine .zeichnerisch 
nicht dargestellte elektrische Steuerung -in Abhangigkeit von 
ihrer Fntfernung zuz Gut 9 betatigt; d.h. daS diese Ture riach 
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Vorlassen des Girfces aus den Harteofen H alsbald wieder ge- 
schlossen wird. 

7 Patentanspruche 
3 Piguren 
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1* Durchlauf of en rait zv/ei oder inchreren Pcirderobenen, fUr die 
.heb- und senkbare £o Schick- bzvr. Sntnahroevorrichtungcn vor- 
gesehen sind, dadurch gekennzcichnet , dafl im gleichen Innen- 
raum, unter entsprechender Vergro3erung des lichten Raum- 
profiles gegeniiber einem Einfachofen, zwei oder inehrere 
FSrderbahnen ubereinander angeordnet sind. 

2. Durchlauf of en nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dafl jed< 
Fbrderbahn aus angetriebenen Porderrollen besteht. 

i 

3. Durchlauf oxen nach Anspruch 1 una 2, dadurch gekennzeichnet , 
daS die Antriebe der Porderrollen fur derart . verainderte 
Geschwindigkeit ausgelegt sind, dafl' der Gutdurchsatz den 
eines Einfachofens entspricht. 

4. Durchlauf of en nach den Anspriichen 1 bis 3, mit 2wei Rollen- 
gangen, dadurch gekennzeichnet, dafl or gegenuber eijiom Sin- 
fachofen mit gleicher Baulange und halber Durchlauf geachwiu- : 
digkeit ausgelegt ist. 

5. Durchlauf of en nach den Anaprttbhen 1 bis 4* ala Anla3ofen 

in einer Harteanlage, dadurch gekennzeichnet, da3 er naben { 
die Yoratufen (HSrteofen, Vfaschiaas chine usV» ) g$baut und mit 
entgegengesetsster P5rderriohtung tetrieben ist * . 

6. Durchlauf of eft nach den Ansprttchen; 1 bia 5| dedUrph gefcena* - 
aeichnet,:dafl die Hebebtihne fUr d$a &ut in aft aiflh bikawvker 
Weiae a uf! einer tele akopartigeii fiftuli *u}ft> ■ 'A V\ '^ry^- 

7. Durchlauf ofen nach Anspruclt V b^ 

dafl die HSrtedfenausgangsttlr in AtoSngigkel.t von ; ifcrer £x&- 
femung stim Gut betatigbsr 1st.' * ; 
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